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Rendimiento inigualable. Costo operativo inmejorable.
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Descripciéon general del XPR

Rendimiento inigualable. Costo operativo inmejorable.

El nuevo plasma XPR™ representa el avance

mas significativo en tecnologia de corte por plasma
mecanizado en la historia. La nueva generacion

de estos sistemas redefine lo que el plasma puede hacer
al ampliar sus capacidades y oportunidades en formas
que jamas fueron posibles. Con la calidad de corte
X-Definition™ inigualable en acero al carbono, acero
inoxidable y aluminio, el XPR incrementa la velocidad

de corte, aumenta de forma importante la productividad
y reduce los costos operativos. Las nuevas caracteristicas
de facilidad de uso y la optimizacién del sistema

de ingenieria facilitan la utilizacion del XPR con

una minima intervencion del operador y aseguran

un rendimiento 6ptimo y una confiabilidad inigualable.

Calidad de corte lider en la industria - X-Definition

El XPR mejora la calidad de corte de HyDefinition™

al combinar nueva tecnologia con procesos refinados
para cortes X-Definition de ultima generacion en acero
al carbono, acero inoxidable y aluminio.

Resultados constantes con ISO rango 2 en acero

al carbono

Resultados extendidos en la calidad de corte ISO rango
3 en comparacion con la tecnologia de plasma anterior
Calidad de corte superior en acero inoxidable

en todos los rangos de espesor

Resultados superiores en aluminio
con Vented Water Injection™ (VWI)

Productividad optimizada y costos operativos reducidos

Importante mejora en la duracion de los consumibles
en aplicaciones sobre acero al carbono

Capacidad de perforacion de mayor espesor que los
sistemas de plasma de la competencia

Costos operativos considerablemente menores que los
de la tecnologia de generaciones anteriores

Marcado con argon de alta calidad utilizando los mismos
consumibles de corte

Optimizacidn del disefio del sistema

La proteccion contra errores de apagado gradual
aumenta de manera significativa la duracion de los
consumibles

Reduce el impacto de los fundidos catastroficos

de los electrodos que pueden dafiar la antorcha
a niveles elevados de corriente

Calidad de corte IS0

Cortes uniformes en acero al carbono, acero inoxidable y aluminio.

Gomparacion de calidad de corte del XPR
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Facil de usar

= La operacion intuitiva y el monitoreo automatico redefinen
la facilidad de uso

= Control total de todas las funciones y configuraciones
a través del CNC

= Monitoreo automatico del sistema y cédigos especificos
de localizacion de problemas para un mejor mantenimiento
y avisos de servicio

20-second quality over life

20 mm (3/4") mild steel
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800
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600
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200

Number of consumable starts

20 second duration

XPR HPRXD
(300 A) (260 A)

= Cables y mangueras de la antorcha EasyConnect™
y una antorcha manual con conexion de receptaculo
para cambios rapidos y faciles

= Electrodo QuickLock™ para el facil reemplazo
de consumibles

= El Wi-Fi de la fuente de energia puede conectarse
a dispositivos moviles y LAN para monitoreo y servicio
de sistemas multiples




Calidad de corte X-Definition lider en la industria

Tecnologia de antorcha y consumibles

La tecnologia X-Definition” mejora la calidad de corte

y la consistencia en acero al carbono, amplia la aplicacion
del proceso HyDefinition® vanguardista de Hypertherm

a una amplia variedad de aplicaciones no ferrosas

y lo mejora significativamente con una gran cantidad

de nuevas tecnologias de corte fundamentales.

Tecnologia HyDefinition ampliada

La tecnologia HyDefinition® pionera de Hypertherm,

gue cuenta con un disefio de boquilla ventilada de dos
piezas, alinea y enfoca el arco de plasma, lo que permite
aumentar la estabilidad del arco y la densidad de energia
para una calidad de corte mas consistente y precisa.
Esta tecnologia fundacional, antes usada principalmente
en aplicaciones de acero al carbono, ahora se aplica

a la gama completa de procesos de corte no ferrosos
para obtener una calidad de borde mas limpia, definida

y uniforme en acero inoxidable y aluminio.

Vented Water Injection (VWI)

Este proceso con patente pendiente cuenta con

plasma N2 ventilado y un escudo frontal H2O. Los bordes
son cuadrados, la angulosidad es menor y el acabado

de la superficie es excelente en materiales no ferrosos,
especialmente el aluminio.

Gool nozzle

Esta prestacion con patente pendiente del proceso

de oxigeno de 300 A proporciona refrigerante liquido
directamente en el orificio de la boquilla. Este refrigerante
es un factor importante para aumentar la calidad de corte
en mas del 40% en toda la duracién de los consumibles.

Cool nozzle

Tecnologia Vent-to-shield

Esta nueva tecnologia mezcla el hidrogeno recuperado
del gas plasma ventilado con el gas de proteccion, para
reducir la angulosidad y brindar un color mas uniforme en
el borde en acero inoxidable de hasta 12 mm (1/2 pulg.).

Plasma dampening

La tecnologia Plasma dampening con patente pendiente
ofrece una mayor densidad del arco y velocidades

de corte mas altas en acero inoxidable delgado, a la vez
gue mantiene la estabilidad del arco y proporciona mayor
suavidad en los bordes del corte.

PowerPierce

La tecnologia patentada de escudo frontal con
enfriamiento liquido PowerPierce® repele el metal fundido
durante la perforacion, lo que permite una perforacion

de produccion de 45 mm (1-3/4 pulg.) en acero al
carbono y hasta 50 mm (2 pulg.) en el XPR300 y

hasta 40 mm (1- 9/16 pulg.) en el XPR170 cuando se
usa el proceso con asistencia de argén exclusivo de
Hypertherm.



Advanced Arc Stahility

La constancia superior del arco de un impacto de gas

de proteccion modificado mejora la estabilidad del arco
cuando sale de un orificio perforado o de un angulo agudo,
para brindar longitudes de entrada reducidas y una mejor
calidad de corte.

Mejor geometria de la antorcha

Mayor capacidad y rendimiento del bisel gracias al disefio
conico mejorado de la antorcha que cuenta con un angulo
incluido de 76° y rotacion de bisel de hasta 52°.

Tecnologia True Hole

La tecnologia XPR™ True Hole® incorpora nuevos
protocolos de segmentacion de arco para producir
automaticamente orificios aptos para pernos en acero
al carbono con una proporcion de diametro a espesor
de 1:1 hasta 2:1.




Control y entrega del proceso.

Control de vanguardia del proceso a través de un nuevo
concepto de entrega de gases y fluidos. Las tres opciones
de consolas, Core™, Vented Water Injection™ (VWI)

y OptiMix™, ofrecen una calidad de corte de acero

al carbono sin igual, y cada una proporciona capacidades
de corte eficazmente mejoradas para acero inoxidable

y aluminio. Todas las consolas se pueden controlar
completamente a través del CNC para una mayor
productividad y facilidad de uso.

Consola de conexion de gases/fluidos

Core Vented Water Injection (VWI) OptiMix
02/Ny/Aire ° ° °
F5/Ar/H;0 ° °
Mezcla de Hy-Ny-Ar °




Consola Gore™

Rendimiento de corte inigualable en acero al carbono

y angulosidad y acabado de bordes en acero inoxidable
de hasta 12 mm (1/2 pulg.). Esto se ofrece a través

de un nuevo proceso No HDi™ que impide la mezcla

de aire en el gas plasma, lo cual crea un acabado

de bordes mejor y mas brillante.

Consola Vented Water Injection™ (VWI)

Todas las capacidades de las consolas Core mas
marcado con asistencia de argén y un aumento del 10%
en el espesor de perforacion con la perforacion asistida
por argon. Se ofrecen capacidades de acero inoxidable
y aluminio considerablemente mejoradas con la adicion
de los procesos F5 HDiy el proceso pendiente

de patente Vented Water Injection (VWI).

Consola OptiMix™

Todas las capacidades de las consolas Core y VWI;

mas el mezclado discreto de 3 gases — Ar, Ho y No —
para suministrar la capacidad de corte de acero inoxidable
y aluminio mas flexible del mundo.




Productividad optimizada y costos operativos reducidos

Basandose en tecnologias de productividad de Hypertherm lideres de la industria, el XPR™
ofrece velocidades de corte mas rapidas, cortes de mayor calidad que reducen o eliminan las
operaciones secundarias y mayor duracion de los consumibles con un tiempo de instalacion mas
rapido. Estas se combinan para reducir aun mas los costos operativos del sistema de plasma.

Ventajas tecnoldgicas

Una valvula en el receptaculo de la antorcha brinda un
control mas rapido y preciso sobre el flujo de gas para
prolongar significativamente la duracion del proceso de
oxigeno y acelerar mucho mas un proceso de apagado
gradual. La eliminacion de errores de apagado gradual
en la mayoria de las aplicaciones permite una duracién
de los consumibles casi 3 veces mayor que

otros sistemas.

La nueva tecnologia de flujo Cool nozzle™ contribuye

a que la duracion de los consumibles aumente mucho
mas, con mejores resultados ISO rango 3 que nunca
antes.

La perforacién con mayor potencia y asistida por
argon brinda una capacidad de perforacion mucho
mas gruesa en acero al carbono, para obtener mas
beneficios de productividad.

El marcado con argon de alta calidad utilizando los
mismos consumibles de corte permite realizar cambios
rapidos y eficientes.

| | xeRio | XPR300

Potencia de salida maxima 35,7 KW 66,5 kW
Violtaje del arco al 100% 210V 22V
I T
Capacidad de perforacion Acero al carbono (con 1-9/16 | 50 2
asistencia de argon)
Acero al carbono (0, estindar) | 35 | 1-3/8 | 45| 1-3/4
Acero inoxidable 2| 18 |38 1-1/2
Aluminio 25 1 8| 1172
Capacidad de separacion Acero al carbono 60 | 2-3/8 80| 3-1/8
Acero inoxidable 8| 12 |15 3
Aluminio 38| 1172 |50 2
Angulo de corte Rango 1S0 9013 2-4 2-4

Cantidad arranques de 20 segundos

1600
1400
1200
1000
800
600
400 I
200
0
XPR HPRXD Competidor A Competidor B
(300 A) (260 A) (280 A) (300 A)

Gantidad arranques de 20 segundos

4000
3400
3000
2500
2000
1500
1000
500
0

XPR HPRXD en bisel Competidor A
(170 A) (200 A) (200 A)

HYPER THERM
XPR300

Marcado con argon

XPR170
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Optimizacion del disefio del sistema

El XPR™ esta disefiado para proporcionar cortes de la mejor calidad y un rendimiento 6ptimo
del sistema de manera automatica. La tecnologia avanzada de fuente de energia proporciona
una retroalimentacion al sistema rapida y altamente receptiva e interviene automaticamente
para eliminar los eventos que tienen un impacto negativo en la eficiencia del sistema y

la duracion de los consumibles

Mejor informacidn sobre el funcionamiento y la localizacidn
de problemas

Los sensores de la fuente de energia producen cédigos
de diagndstico depurados e informacion de monitoreo
del sistema significativamente mejorada. Esto reduce

el tiempo de localizacién de problemas y proporciona
datos proactivos de mantenimiento del sistema para
una mejor optimizacion del mismo.

La fuente de energia de vanguardia del XPR cuenta con
circuitos chopper que captan y responden al instante

a cambios en el voltaje del arco y los ajustes de corriente.
Esta sofisticada tecnologia Arc response technology™
ofrece beneficios importantes que reducen los costos
operativos y aumentan la productividad.

12



Arc response technology™

Proteccion automética de la antorcha

El médulo chopper detecta el inicio de una falla
catastrdfica de fundido de electrodo y apaga

el sistema para proteger la antorcha contra posibles
dafos y permitir una mejor utilizacion

de los consumibles.

= Evita fallas en la antorcha
= Reduce el costo operativo

Proteccion automatica contra errores de apagado gradual

El médulo chopper detecta cuando un corte esta

por finalizar de manera descontrolada, sin el apagado
gradual adecuado del flujo de gas y corriente. Inicia
automaticamente una secuencia de apagado gradual
que protege el electrodo y prolonga notablemente

la duracién de los consumibles: mas del triple

que los sistemas que no tienen esta funcion.

= Protege el electrodo
= Mejora la duracion obtenida de los consumibles
= Reduce el costo operativo

= Se alcanzd la condicion de umbral

Proteccidn automtica de la antorcha La fuente de energia inicia un apagado rapido

—— ‘W

La corriente de corte
se esta volviendo
inestable

T

El electrodo esta a punto
de llegar al fin de su duracion

—— Ccorriente de corte

— Presion del plasma

» Se alcanzd la condicion de umbral
* La fuente de energia inicia un apagado gradual
* La corriente de corte baja a cero

Proteccidn contra errores
de apagado gradual

El arco se estira para
mantener el contacto
con el metal

* La presidn del plasma se reduce
a medida que se termina el arco
* El hafnio se resolidifica a una presion
mas baja, lo cual minimiza
el desgaste del electrodo

13



Facil de usar

El XPR™ establece el nuevo estandar para lograr un rendimiento avanzado del sistema
facilmente. Desde la configuracion e instalacion del sistema hasta la optimizacion de la
conectividad y del proceso, la operacion intuitiva y el monitoreo automatico del sistema que
ofrece el XPR redefinen lo que se entiende por corte por plasma sencillo.

La menor cantidad de consolas y conexiones reduce Fuente de energia Fuente de energia

los componentes y la complejidad. del Competidor A del XPR
A
Los cables y mangueras de la antorcha incluyen v

la conexion sin herramientas EasyConnect™ con ; Consola de conexidn
la consola TorchConnect™, lo cual reduce el tiempo de gas
de instalacion y simplifica el reemplazo. ¢

Controlador
del sistema

Consola de conexidn
de la antorcha

oo )

Selector de gas Antorcha

Caja de arranque
de antorcha




= Todas las consolas cuentan con capacidad de gas
automatica avanzada, lo que permite seleccionar y manejar
todos los procesos de corte directamente desde el CNC.

= El electrodo QuickLock™ con patente pendiente ofrece
un ajuste facil de 1/4 de giro para reducir el tiempo
de instalacion.

= El disefio de desconexion de antorcha mas rapido y sencillo
de Hypertherm permite cambiar la antorcha con una sola
mano rapidamente.

= La conexion Wi-Fi incorporada conecta
las capacidades de operacion y monitoreo
con el tablero de dispositivo movil.

= Facil de navegar y leer.

* Permite seleccionar los procesos de corte
y monitorear multiples sistemas desde la mayoria
de dispositivos moviles y laptops

ﬁ ¥
\4A POWER SUPPL

PLAS!
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Beneficios medioambientales

La misién de ingenieria de Hypertherm es desarrollar
tecnologias, productos y soluciones innovadores que

— / brindgn un valor superior a nuestros plientes, nuestros

a propietarios y nuestro planeta. Consideramos que

/7 reducir el impacto ambiental en todo lo que hacemos

] es fundamental para nuestro éxito. Los sistemas XPR
fueron disefiados para ser mas eficaces y producir menos
A . desperdicios al reducir el uso de consumibles y de-energia,
74 ‘ /3 y la'huella. de carbono. '

/7 -

PRODUCTIVIDAD

! X 4
. [ L J
Mayor confiabilidad Se usa un 64% menos Mejor disefio para El impacto de carbono

: i 0 3 0,
para un mayor tiempo de material de cobre el et o s o i s 62% mas potente Corta 14%
de funcionamiento del consumible por pie i es 7% menor con relacidn al peso mas rapido

de corte
Y
) ,‘

El embalaje es El sistema es
100% reciclable 99,6% reciclable




Velocidad
de corte
aproximada
(mm/min)

Velocidad
de corte
aproximada
(pulg/min)

Confiabilidad

El desarrollo de ingenieria del XPR es

Espesor
(mm)

Espesor
(pulg.)

Consola

la culminacion de decenas de miles de horas Acero al carbono
de pruebas, anélisis de datos y ajustes Plasma 0y 30 05 5348 0.018 915
del sistema. Nuestro desarrollo optimiza Proteccidn 0; 3 1153 0135 10
su tiempo de funcionamiento, lo cual garantiza 5 726 3/16 30
un rendimiento confiable de la maquina incluso Plasma 0, 50 3 36820 0.105 155
bajo condiciones de campo altamente estresantes. Proteccion aire 5 2322 3/16 95
El XPR™ es el sistema de plasma mecanizado 8 1369 5/16 95
mas inteligente de Hypertherm hasta la fecha. Los Plasma 0 | 80 3 9582 0.105 225
sensores incorporados monitorean continuamente Proteccin aire 162 ?ggg z g 15150
la corriente, la presion, la temperatura y el flujo,
los comparan (E)on las especifirc):acionesydurarfte )slu Core, VW Plasma 0, E ‘ il 154 2
o ) . L y OptiMix | Proteccion aire 10 2680 3/8 110
operacion para garantizar un rendimiento éptimo. 38 956 14172 10
L Plasma 0, 170 6 5080 1/4 200
Especificaciones Proteccidn aire 12 3061 12 115
25 175 1 45
Generalidades | XPR170 ’ XPR300 60 152 2-3/8 6
L Plasma 0, 300 12 3940 1/2 155
Woltaje maxiio HOVED OVED Proteccin aire % | 10 | 1 75
Proteccion N | 300 50 560 2 21
Corriente de salida maxima | 170 A 300A 80 165 3 1
Potencia de salida maxima | 35,7 kW 66,5 kW Acero inoxidable
Plasma N 40 08 6100 0.036 240
Voltaje de salida 50-210 VCD 50-222 VCD Core, VWI g occiin Ny 3 9683 0105 120
- y Optitfix 6 18 m 3
Voltaje del arco al 100% 210V 222V
Plasma F5 80 3 4248 0135 140
Ciclo de trabajo nominal | 100% a 35,7 kW, 40 °C | 100% a 66,5 kW, 40 °C WIy 1 b otecciin N, 6 1916 1 10
(104 °F) (104 °F) UL 12 864 n 3
Rango de temperatura -10°Ca40°C -10°Cad0°C Plasma Hy-Ar-Ny| 170 10 1975 3/8 80
ambiente operacional (14 °F a 104 °F) (14 °F 2104 °F) Proteccidn Ny 12 1735 12 65
Factor de potenci 0,08 2 35,7 kW 0,98 2 66,5 kW S N L .
actor e potencia ' ’ ' : OptiMix |Plasma Hy-Ar-Ny 300 | 12 2038 112 80
Enfriamiento Ventilacion forzada Ventilacion forzada Proteccion Ny 25 1040 1 40
(Clase F) (Clase F) 50 387 2 15
- 15 162 3 6
Aislamiento Clase Clase iy | Pasmale |30 1ol w2 85
Clasificacién de emisiones | Clase A Clase A 0 t'MY Proteccin Hz0 25 1302 1 50
Ef C;Jmpatihi!itqad PN 50 403 2 15
ectromagnética Aluminio
(soo motelos G - o Coo 1| PESMAGE | 4015 | 499 | 003 | 240
Puntos de levantamiento | Calificacién de peso | Calificacién de peso 0re, ™ Proteccion aire 3 2596 118 85
del cancamo superior: | del cancamo superior: y OptiNix 6 911 18 39
454 kg (1000 1b) 680 kg (1500 Ib) Plasmal, | 80 | 3 3820 118 140
Ranuras inferiores Ranuras inferiores Proteccidn Hy0 6 2203 1/4 80
del montacargas del montacargas 10 956 12 28
VWly Plasma Ny 130 6 2413 1/4 95
OptiMlix Proteccion H;0 10 1702 3/8 10
20 870 3/4 35
Plasma Ny 300 12 2286 1/2 90
Proteccidn Hz0 25 1302 1 50
50 524 2 20
Plasma Ha-Ar-No. 300 12 3810 1/2 150
OptiMix | Proteccion Ny 25 2056 1 80
50 391 2 15

Esta lista no representa una lista completa de los procesos o espesores que se encuentran disponibles
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50 years of Shaping Possibility

Con las herramientas adecuadas y un implacable interés en la innovacion,
la colaboracion y las comunidades, creemos que todo es posible.

Hace cincuenta afos, en un pequefio garaje para dos
automoviles, Hypertherm® inicié nuestro recorrido con
ideas simples y solidas sobre los negocios y un invento
que dio forma al futuro del corte industrial. Los mismos
ideales que alimentaron nuestro inicio hace tantos afios
siguen siendo los que nos impulsan hoy en dia: la pasion
por desafiar lo que se puede lograr con los productos
que creamos, la cultura que fomentamos y la experiencia
que ofrecemos a nuestros clientes. Al mirar adelante y
hacia los proximos 50 afios, nos sentimos orgullosos

de nuestros socios, gente e innovaciones que le daran
forma al futuro con soluciones que hacen que todo sea
posible para industrias a nivel mundial.

En Hypertherm, damos forma a la visién de nuestros
clientes con soluciones de corte industrial lideres
en el mundo. Todos los dias ayudamos a personas
y compaiiias de todo el mundo a idear formas mas

inteligentes, eficientes y superiores de crear los productos

que moldean nuestro mundo. Asi que, tanto si esta
cortando piezas de precision en América del Norte
como construyendo conductos en Noruega, fabricando

cosechadoras en Brasil, cortando rocas en ltalia, quitando

soldaduras en las minas de Sudafrica o construyendo
rascacielos en China, sabe que puede contar con
Hypertherm no solo para cortar piezas sino para
materializar sus ideas.

Cartera de patentes Hypertherm

100% propiedad de empleados

En Hypertherm no somos simplemente empleados:
somos todos propietarios. La propiedad es un
poderoso motivador que garantiza que nuestros clientes
sean nuestra maxima prioridad. Como duefios, nos
aseguramos de que cada producto se fabrique con
maxima calidad y que nuestros servicios no tengan
paralelo. Ademas, entablamos relaciones duraderas
que afianzan los valores para nosotros, nuestros socios
y nuestros clientes.

Presencia y fortaleza mundiales

Hypertherm es un socio comercial importante para
sus necesidades de fabricacion y ha creado una
organizacion global orientada a ofrecer soluciones
de alto rendimiento de corte.

Los elementos clave de |a formula Hypertherm son:

Asociados especializados que se interesan en el disefio
y soporte de productos orientados al cliente

= Ventas y servicios locales

Amplia experiencia en aplicaciones y resultados
comprobados

Practicas comerciales éticas y sostenibles para
el beneficio de nuestros clientes y comunidades
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PLASMA | LASER | CHORRO DE AGUA | AUTOMATIZACION | SOFTWARE | CONSUMIBLES

Para encontrar el establecimiento mas
cercano, ir a: www.hypertherm.com

HyPerformance, X-Definition, HyDefinition, XPR, HPR, Core, Vented Water Injection, PowerPierce, True Hole, OptiMix, HDi, Cool nozzle,
Arc response technology, EasyConnect y QuickLock son marcas comerciales de Hypertherm Inc. y pueden estar registradas
en Estados Unidos u otros paises.

La responsabilidad ambiental es uno de los valores fundamentales de Hypertherm y es esencial para nuestra prosperidad Greener
y la de nuestros clientes. Nos esforzamos por reducir el impacto ambiental en todo lo que hacemos.

Cuts
Para mas informacion: www.hypertherm.com/environment. /‘;
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http://www.facebook.com/Hypertherm
https://twitter.com/hypertherm
https://www.youtube.com/user/HyperthermInc
https://www.linkedin.com/company/38885
https://plus.google.com/+hypertherm
https://www.pinterest.com/Hypertherm/
https://www.instagram.com/hypertherminc/
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Plasma+systems 3
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Laser+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CNCs
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CAD/CAM+software
https://www.hypertherm.com/en-US/customer-support/consumables-and-torches/
http://www.hypertherm.com
https://www.hypertherm.com/csr/
https://www.hypertherm.com
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Waterjet+systems
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